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Vor Auslieferung an den Kunden 
durchläuft jede gefertigte Anlage 
verschiedene Kontroll- und
Abnahmephasen, die der geltenden Norm 
DIN 61439-1/-2 und sonstig festgelegten 
kundenspezifischen Anforderungen 
entsprechen.

Mit geprüfter Sicherheit zu einer schnellen 
und sicheren Inbetriebnahme.

Arten der Prüfung

Komplette Verdrahtungsprüfung mit 
abgesicherten Prüfalgorithmen.

Prüfungen bis 580V AC / 750V DC unter 
Nennspannung.

Isolationsmessung und Hochspannungsprüfung    
(AC/DC bis 5kV/7,5kV).

Auf Kundenwunsch Funktionstests sowie 
Funktionsprüfungen mit Prüfsimulatoren über 
interne Bussysteme (z.B. Profibus DP, Ethercat, 
Interbus S, CANopen).

Support und Kontakt:
SAE Schaltanlagenbau Erfurt GmbH

Paul-Schäfer-Straße 1

99086 Erfurt

Tel.: +49 361 2224-186

E-Mail: engineering@sae-erfurt.de

Verantwortlich: QS

Erzeugnis-Endprüfung nach technischen 
Unterlagen auf mechanische Funktionen

Prüfung der korrekten handwerklichen 
Ausführung

Einhaltung von Normen und Vorschriften, sowie 
Kundenvorgaben 

Kontrolle auf Vollständigkeit des Auftrags 
(Anlagenteile und Beipack)

fertige Teile, Baugruppen oder Anlagen 
bereitstellen

Endabnahme 

Arbeitsergebnis und Qualität dokumentieren 

Arbeitsgang im ERP-System fertig melden

Umfangreiche Fertigungsendprüfung von

anschlussfertigen Anlagen (inkl. Anschlusskabel)
vorgefertigten Kabelsätzen
Leistungselektronik (nach Vereinbarung)

Bei selbstprojektierten Anlagen wird eine Erstmuster-
abnahme (Bauartennachweis) durchgeführt, eine 
elektromagnetische Verträglichkeit (EMV) 
wird vorausgesetzt. 
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Auf Kundenwunsch wird ein erweiterter Prüfablauf 
durchgeführt. Zusätzlich können Funktionen durch 
erweiterten Hardware-Einsatz (Motoren, Sensoren, 
Aktoren) oder durch Simulation an unseren Prüf-
simulatoren getestet werden.

100% VERDRAHTUNGSPRÜFUNG PRÜFUNGEN BIS 580V AC / 750V DC SIMULIERTE FUNKTIONSPRÜFUNG MÖGLICH

Ziel ist es, von der Schalttafel bis zur kompletten An-
lage alles zu 100% unter Spannung und einsatznah 
zu überprüfen und hierbei alle technischen Möglich-
keiten, sowie die langjährigen Erfahrungen der 
Prüfer für das Produkt einzusetzen.

Prüfablauf

Alle Prüfprozesse laufen entsprechend den im 
internen Qualitätsmanagementhandbuch festge-
legten Verfahren ab. Im Stücknachweis sind die zu 
prüfenden Arbeitsschritte laut VDE 0660-600-1/-2 
und VDE 0113-1 festgeschrieben. Auf Wunsch kann 
dieses durch jeden Kunden eingesehen, oder mit dem 
Schaltschrank mitgeliefert werden.

Kontrolle der 
verbauten Geräte 

gemäß  Stückliste und 
Aufbauplan 

Einstellen spezifischer 
Gerätekennwerte 

und Adressen nach 
Schaltplan und 

Auftragsunterlagen

Kontrolle auf 
Einhaltung von 

Normen und 
Vorschriften sowie 
Kundenvorgaben

Prüfung mittels 
Sichtkontrolle auf 
ordnungsgemäßen 

Zustand und korrekte 
handwerkliche 

Ausführung  

Isolations- und 
Hochspannungs-

Prüfung 
 (auf Kundenwunsch)

Fehleranalyse und 
Fehlerbeseitigung, 

Fehlerprotokoll führen

Anschluss des Prüflings 
an das jeweilige 
Prüfequipment

Verdrahtungsprüfung 
nach Stromlaufplan

Erstellen  von 
Stücknachweis, 
Prüfbericht und 

Prüfliste

Archivierung der 
Auftragsunterlagen

Korrektur der 
technischen Unter-

lagen in Zusammen-
arbeit mit Arbeits-
vorbereitung und 

Kunden

Arbeitsgang im ERP-
System fertig melden


